
½”  9/16” 5/8” ¾” 7/8” 1” 1 ¼” M36x2 

Gänga 13 mm 14 mm 16mm 19 mm 22 mm 25.4 mm 32 mm

Moment Nm    100 150 200 350 400 500 800 2000

Gänga M10 M12 M16 M20 M30 M36 M42 M48

Moment Nm    47 60 175 340 500 1000 1500 2000

Gänga M12 M16

Moment Nm    60 175

INSTALLATIONS- OCH UNDERHÅLLSANVISNINGAR

Hjo Bulten Standard

                                                ANVISNINGAR TILL SAMTLIGA EXPANDERBULTAR HJO BULTEN

Du skall utrusta din maskin med en expanderbult från Hjo Bulten. För att kunna garantera en korrekt installation och en permanent åtdragning av expanderbulten Hjo Bulten, 
vg läs och respektera noga följande instruktioner.

Frågor? Kontakta din återförsäljare eller Hjo Bulten Tel : 0142 42 200   

En expanderbult Hjo Bulten består av en axelkropp som är gängad (inuti/utifrån) i båda ändarna, konhylsor och fästelement (fästbultar, stång, muttrar, brickor)

1. Tag av eventuella bussningar i fästöronen. 

2. Fila bort eventuella grader och märken i fästöronen 
innan den nya bulten monteras. Bättre förutsättningar ger 
bättre resultat.

3. Kontrollera att skillnaden mellan max- och min 
diameter (ovalitet) av de slitna hålen inte överskrider 
1.5 mm. 
Diam Max – diam min < 1.5 mm
 

4. Kontrollera att maxslitaget – skillnad mellan bultens 
diameter och max diameter av de slitna hålen – inte 
överskrider 2 mm*. Du behöver i sådant fall överdimensione-
rade hylsor.
Håldiam max – Bultdiam < 2 mm

1. Smörj axelkroppen och konhylsorna med fett före 
montering. Smörj inte gängorna, dessa är redan smor-
da med Molykote.

2. Underläggsbrickan får ALDRIG komma i kontakt med 
fästörats yttre sida. Underläggsbrickorna är antingen infällda i 
leden eller sitter med ett visst avstånd från fästöronen. 

Om underläggsbrickan är i kontakt med fästörat, är 
konhylsan inte rätt anpassad. Du behöver då en över-
dimensionerad konhylsa. Kontakta din återförsäljare 
eller Hjo Bulten Tel: 0142 42 200.

3. För att garantera en korrekt installation är det mycket VIKTIGT 
att respektera rekommenderade åtdragningsmoment 
och att efterdra under de första driftstimmarna. 
Kontrollera åtdragningsmomenten under maskinens regel-
bundna servicetillfällen.

1. Gänga loss fästbultarna eller muttrarna och tag av underläggsbrickorna på varje sida.

2. Slå växelvis på axelkroppen tills att konhylsorna 
lossnar. Använd ett verktyg mellan hammaren och axel-
kroppen. Se till att inte skada gängorna. 

För Hjo Bultens utvändigt gängade expanderbultar kan 
ett rör användas som verktyg. I sådana fall se till att röret inte 
kommer i kontakt med konhylsan och att diametern på 
röret är lite större än gängans. Fästbulten kan användas som 
verktyg för Hjo Bultens invändigt gängade expanderbultar.

OBS : Vissa av Hjo Bultens axelkroppar är invändigt gängade i båda ändarna (7/8 UNF, M30x2, 1 ½”). 
Skruva in en urdragarstång i ena änden och slå på stången.

3. Dra ut Hjo Bultens konhylsor med hjälp av  änsen.

4. Demontera axelkroppen.

1. Fäst Hjo Bulten expanderbult i sitt rätta läge, 
centrerad i lagerdelen. 

Var extra noga med att smörjspåren träffar exakt 
mot eventuella smörjhål i bulten. Montera hyl-
sorna och dra åt fästbultarna / muttrarna för 
hand.

2. Dra därefter fästbultarna / muttrarna stegvis 
och växelvis, annars riskerar man att bulten  yttar sig 
ur läget. Dra tills att rätt moment uppnåtts enligt 
tabell ovan. 

3.  Efterkontroll ! Det är mycket viktigt att
efterdra under de första driftstimmarna
och därefter under maskinens regelbundna
servicetillfällen.

* OBS : För vissa bultar konstruerade för tunna fästöron,                               
kan max expansion vara 1 mm. I detta fall skall håldiam max – bultdiam < 1 mm.

Fästbultar eller specialfästelement

Muttrar

Försänkta 

FÖRBEREDELSER INSTALLATION

DEMONTERING
INSTALLATION

REKOMMENDERADE ÅTDRAGNINGSMOMENT
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½”  9/16” 5/8” ¾” 7/8” 1” 1 ¼” M36x2 

Kierre 13 mm 14 mm 16mm 19 mm 22 mm 25.4 mm 32 mm

Momentti Nm    100 150 200 350 400 500 800 2000

Kierre M10 M12 M16 M20 M30 M36 M42 M48

Momentti Nm    47 60 175 340 500 1000 1500 2000

Kierre M12 M16

Momentti Nm    60 175

ASENNUS- JA HUOLTO-OHJEET

Perusmalli

Olet asentamassa koneesesi X-Tapp kartiotappia. Varmistaaksesi oikean asennuksen ja tapin toiminnan, lue ja noudata alla olevia ohjeita.
Kysymyksiä? Ota yhteyttä Metsätyö Oy / Lasse Lindstén, 040 5603761

X-Tapp kartiotappiasennelmaan kuuluu akseli jossa on kierteet molemmissa päissä, kartioholkit, prikat ja pultit tai mutterit.

1. Ota mahdolliset holkit pois korvakkeista.

2. Poista korvakkeista purseet ja pärskeet
Mitä puhtaammat ja sileämmät pinnat ovat, 
sitä paremmin asennus onnistuu.

3. Varmista, että reiän soikeus ei ylitä 1,5 mm  

Max halkaisija – min halkaisija < 1.5 mm

4. Varmista, että reikä ei ole kulunut yli 2 mm.
Jos välys on yli 2 mm, tarvitset suuremmat 
kartioholkit.
Reiän halkaisija max – akselin halkaisija < 2 
mm

1.Voitele akseli ja kartioholkit vaseliinilla.
Älä voitele kierteitä - ne on jo voideltu 
Molykotella.

2. Alusprikka EI SAA IKINÄ pohjata 
korvakkeeseen.

Jos prikka pohjaa korvakkeeseen, on
tapin mitoituksessa virhe tai reikä on liian 
kulunut. Tarvitset tällöin suuremman 
kartioholkin.

3. Oikean asennuksen varmistamiseksi on tärkeää 
käyttää oikea kiristysmomenttia ja tehdä 
jälkikiristykset ensimmäisien käyttötuntien 
aikana.

1. Avaa pultit / mutterit ja ota prikat pois.

2. Lyö akselia vuorotellen molemmin puolin
kunnes kartioholkit irtoavat. Älä lyö vasaralla 
suoraan akselin päihin, etteivät kierteet viotu.

3. Poista  kartioholkit.

4. Poista akseli.

1. Asenna akseli siten, että se on 
keskellä korvakkeita. 

Jos tapissa on rasvakanava, varmista että 
rasvan ulostuloreikä on laakerin uran 
kohdalla. Asenna kartioholkit, prikat ja 
pultit / mutterit. Kiristä aluksi sormin.

2. Kiristä pultteja / muttereita molemmin 
puolin siten, ettei akseli pääse 
liikkumaan. Kiristä oikeaan momenttiin 
oheisen taulukon mukaan.

3. Jälkikiristys!
On erittäin tärkeää tehdä 
jälkikiristyksiä ensimmäisten 
käyttötuntien aikana.

* HUOM: Jos korvakkeet ovat kapeat (alle 22mm), kartioholkin laajenema  
on vain 1 mm. Reiän halkaiaisija max – akselin halkaisija < 1 mm.

Pultit

Mutterit

Senkkikanta

VALMISTELU ASENNUS

IRROTUSASENNUS

KIRISTYSMOMENTIT
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½”  9/16” 5/8” ¾” 7/8” 1” 1 ¼” M36x2 

Kierre 13 mm 14 mm 16mm 19 mm 22 mm 25.4 mm 32 mm

Momentti Nm    100 150 200 350 400 500 800 2000

Kierre M10 M12 M16 M20 M30 M36 M42 M48

Momentti Nm    47 60 175 340 500 1000 1500 2000

Kierre M12 M16

Momentti Nm    60 175

ASENNUS- JA HUOLTO-OHJEET

Perusmalli

Olet asentamassa koneesesi X-Tapp kartiotappia. Varmistaaksesi oikean asennuksen ja tapin toiminnan, lue ja noudata alla olevia ohjeita.
Kysymyksiä? Ota yhteyttä Metsätyö Oy / Lasse Lindstén, 040 5603761

X-Tapp kartiotappiasennelmaan kuuluu akseli jossa on kierteet molemmissa päissä, kartioholkit, prikat ja pultit tai mutterit.

1. Ota mahdolliset holkit pois korvakkeista.

2. Poista korvakkeista purseet ja pärskeet
Mitä puhtaammat ja sileämmät pinnat ovat, 
sitä paremmin asennus onnistuu.

3. Varmista, että reiän soikeus ei ylitä 1,5 mm  

Max halkaisija – min halkaisija < 1.5 mm

4. Varmista, että reikä ei ole kulunut yli 2 mm.
Jos välys on yli 2 mm, tarvitset suuremmat 
kartioholkit.
Reiän halkaisija max – akselin halkaisija < 2 
mm

1.Voitele akseli ja kartioholkit vaseliinilla.
Älä voitele kierteitä - ne on jo voideltu 
Molykotella.

2. Alusprikka EI SAA IKINÄ pohjata 
korvakkeeseen.

Jos prikka pohjaa korvakkeeseen, on
tapin mitoituksessa virhe tai reikä on liian 
kulunut. Tarvitset tällöin suuremman 
kartioholkin.

3. Oikean asennuksen varmistamiseksi on tärkeää 
käyttää oikea kiristysmomenttia ja tehdä 
jälkikiristykset ensimmäisien käyttötuntien 
aikana.

1. Avaa pultit / mutterit ja ota prikat pois.

2. Lyö akselia vuorotellen molemmin puolin
kunnes kartioholkit irtoavat. Älä lyö vasaralla 
suoraan akselin päihin, etteivät kierteet viotu.

3. Poista  kartioholkit.

4. Poista akseli.

1. Asenna akseli siten, että se on 
keskellä korvakkeita. 

Jos tapissa on rasvakanava, varmista että 
rasvan ulostuloreikä on laakerin uran 
kohdalla. Asenna kartioholkit, prikat ja 
pultit / mutterit. Kiristä aluksi sormin.

2. Kiristä pultteja / muttereita molemmin 
puolin siten, ettei akseli pääse 
liikkumaan. Kiristä oikeaan momenttiin 
oheisen taulukon mukaan.

3. Jälkikiristys!
On erittäin tärkeää tehdä 
jälkikiristyksiä ensimmäisten 
käyttötuntien aikana.

* HUOM: Jos korvakkeet ovat kapeat (alle 22mm), kartioholkin laajenema  
on vain 1 mm. Reiän halkaiaisija max – akselin halkaisija < 1 mm.
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BULTEN

HJO

½”  9/16” 5/8” ¾” 7/8” 1” 1 ¼” M36x2 

Thread 13 mm 14 mm 16 mm 19 mm 22 mm 25.4 mm 32 mm

Torque Nm    100 150 200 350 400 500 800 2000

M10 M12 M16 M20 M30 M36 M42 M48

47 60 175 340 500 1000 1500 2000

Thread M12 M16

Torque Nm    60 175

INSTALLATION  AND MAINTENANCE INSTRUCTIONS

Hjo Bulten Standard

INSTRUCTIONS FOR ALL EXPANDER BOLTS HJO BULTEN

You should equip your machine with an expander bolt from Hjo Bulten. To be able to guarantee correct installation and permanent tightening of 
the expander bolt Hjo Bulten, please read and observe the following instructions carefully.
Questions? Contact your retailer or Hjo Bulten Phone: 0142 42 200
An expander bolt Hjo Bulten consist of a shaft body that is threaded (inside/outside) in both ends, conical bushings and fasteners 
(fastening bolts, bar, nuts, washers)

1. Remove eventual bushings in the fixing lugs.

2. File away eventual burr and scores on the
fixing lugs before the new bolt is installed. Good
preparations give better result.

3. Check that the difference between largest
and smallest diameter (ovality) in the worn holes
do not exceed 1.5 mm.
Dia max – dia min < 1.5 mm

4. Check that the wear – difference between the
bolts diameter and bearings diameter in the
worn hole – do not exceed 2 mm*. In other cases
you must use oversized bushings.
Hole dia max – bolt dia < 2 mm

1. Lubricate the shaft body and the conical
bushings with grease prior to installation. Don't 
lubricate the threads as these are already
lubricated with Molykote.

2. The coaster washer must NEVER contact the 
outer side of the fixing lug. The coaster washers 
are either recessed in the joint or placed on a 
certain distance from the fixing lugs.

If the coaster washer contacts the fixing lug, 
the conical bushing is not correctly matched. 
You must then use an oversized conical 
bushing. Contact your retailer or Hjo Bulten 
Phone: +46�142 42 200.
3. To guarantee correct installation it is very
IMPORTANT to observe recommended 
tightening torque and to re-tighten during the 
first hours of operation.
Check the tightening torque during regular service 
stops of the machine.

1. Screw out the fastening bolts or nuts and remove the coaster washers
on both sides.

2. Tap alternately on the shaft body until
the conical bushings are loose. Use a tool between
the hammer and shaft body. Don't damage the
threads.

For Hjo Bulten expander bolts with externally 
threaded expander you can use a pipe as tool. 
Make sure the the pipe does not contact the 
conical bushing and that the pipe diameter is 
slightly larger than the thread diameter. The 
fastening bolt can be used as tool for Hjo Bulten 
with internally threaded expander bolts.

NOTE: Some Hjo Bulten shaft bodies are internally threaded in both ends 
(7/8 UNF, M30x2, 1 ½”). Screw in an extractor bar in one end and tap on 
the bar.
 Pull Hjo Bulten conical bushing out using the flange.

Dismantle the shaft body.

1. Install the Hjo Bulten expander bolt in
the correct position, centered in the bearing
part.

Be extra particular that the lubrication 
slots are exactly opposite eventual 
lubrication holes in the bolt. Fit the 
bushings and tighten the fastening 
bolts / nuts by hand.

2. Then tighten the fastening bolts / nuts
step by step and in cross pattern as else
the bolt may move from its position. Tighten
until correct torque according to the above
table is reached.

3. Post control! It is very important to re-
tighten during the first hours operation
and later during regular service stops of
the machine.

Fastening bolts and special fasteners

Countersunk 

PREPARATIONS INSTALLATION

DISMANTLINGINSTALLATION

RECOMMENDED TIGHTENING TORQUE
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* NOTE: Max expansion in certain bolts, designed for thin fixing lugs, (less
than 22 mm) can be 1 mm. The max hole diameter – bolt diameter shall
then be < 1 mm.

Nuts

Thread

Torque Nm    

½”  9/16” 5/8” ¾” 7/8” 1” 1 ¼” M36x2 

Kierre 13 mm 14 mm 16mm 19 mm 22 mm 25.4 mm 32 mm

Momentti Nm    100 150 200 350 400 500 800 2000

Kierre M10 M12 M16 M20 M30 M36 M42 M48

Momentti Nm    47 60 175 340 500 1000 1500 2000

Kierre M12 M16

Momentti Nm    60 175

ASENNUS- JA HUOLTO-OHJEET

Perusmalli

Olet asentamassa koneesesi X-Tapp kartiotappia. Varmistaaksesi oikean asennuksen ja tapin toiminnan, lue ja noudata alla olevia ohjeita.
Kysymyksiä? Ota yhteyttä Metsätyö Oy / Lasse Lindstén, 040 5603761

X-Tapp kartiotappiasennelmaan kuuluu akseli jossa on kierteet molemmissa päissä, kartioholkit, prikat ja pultit tai mutterit.

1. Ota mahdolliset holkit pois korvakkeista.

2. Poista korvakkeista purseet ja pärskeet
Mitä puhtaammat ja sileämmät pinnat ovat, 
sitä paremmin asennus onnistuu.

3. Varmista, että reiän soikeus ei ylitä 1,5 mm  

Max halkaisija – min halkaisija < 1.5 mm

4. Varmista, että reikä ei ole kulunut yli 2 mm.
Jos välys on yli 2 mm, tarvitset suuremmat 
kartioholkit.
Reiän halkaisija max – akselin halkaisija < 2 
mm

1.Voitele akseli ja kartioholkit vaseliinilla.
Älä voitele kierteitä - ne on jo voideltu 
Molykotella.

2. Alusprikka EI SAA IKINÄ pohjata 
korvakkeeseen.

Jos prikka pohjaa korvakkeeseen, on
tapin mitoituksessa virhe tai reikä on liian 
kulunut. Tarvitset tällöin suuremman 
kartioholkin.

3. Oikean asennuksen varmistamiseksi on tärkeää 
käyttää oikea kiristysmomenttia ja tehdä 
jälkikiristykset ensimmäisien käyttötuntien 
aikana.

1. Avaa pultit / mutterit ja ota prikat pois.

2. Lyö akselia vuorotellen molemmin puolin
kunnes kartioholkit irtoavat. Älä lyö vasaralla 
suoraan akselin päihin, etteivät kierteet viotu.

3. Poista  kartioholkit.

4. Poista akseli.

1. Asenna akseli siten, että se on 
keskellä korvakkeita. 

Jos tapissa on rasvakanava, varmista että 
rasvan ulostuloreikä on laakerin uran 
kohdalla. Asenna kartioholkit, prikat ja 
pultit / mutterit. Kiristä aluksi sormin.

2. Kiristä pultteja / muttereita molemmin 
puolin siten, ettei akseli pääse 
liikkumaan. Kiristä oikeaan momenttiin 
oheisen taulukon mukaan.

3. Jälkikiristys!
On erittäin tärkeää tehdä 
jälkikiristyksiä ensimmäisten 
käyttötuntien aikana.

* HUOM: Jos korvakkeet ovat kapeat (alle 22mm), kartioholkin laajenema  
on vain 1 mm. Reiän halkaiaisija max – akselin halkaisija < 1 mm.
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1/2” = 12,7     9/16” = 14,29    5/8” = 15,88    3/4” = 19,05    7/8” = 22,23   1” = 25,4

M12 M16 M12 M16 M20 M24 M30Kierre Kierre

60 175 60 125 200 275 350Momentti Nm Momentti Nm

Senkkikanta Matala Mutteri



Gänga M16 M20 M24 M30

Moment Nm 175 340 400 500

Hjo Bulten med genomgående skruv eller med dragstång och mutter   
Denna typ av Hjo Bulten expanderbult används för leder med ett begränsat utrymme, vilket inte möjliggör åtdragning på bägge sidor.

Hjo Bulten expanderbult dras åt på ena sidan antingen med en genomgående skruv eller med en mutter på en dragstång.

1. Montera ihop samtliga Hjo Bultens delar, dra åt lätt för hand 
och montera Hjo Bulten komplett i leden.

2. Fäst bulten i sitt rätta läge och se till att bultens ände är i 
linje med fästörats yttre sida.  Var extra noga med att smörj-
spåren träffar exakt mot eventuella smörjhål i bulten. 

3. Dra åt den genomgående skruven med momentnyckeln tills 
att rätt moment uppnåtts enligt tabell nedan. För vissa fästbults-
typer skall Du använda den nyckel som levereras med bulten 
(exempelvis haknyckel).

4. Efterkontroll ! Det är mycket viktigt att efterdra under 
de första driftstimmarna och därefter under maskinens 
regelbundna servicetillfällen.

1. Behåll ledens distansring om den redan  nns. Om en distans-
ring (5) levereras med Hjo Bultens expanderbult,  placera denna 
på klackens motsatta sida mellan lagrets innerbana och fästörat. Se 
till att ringens fas vänds mot lagret. Placera även shims (11).

Montera axelkroppen (9) i sitt rätta läge genom fästörat på klack-
sidan. Se till att axels ände på klacksidan är i linje med fästörats 
yttre sida.  Var extra noga med att smörjspåren träffar exakt mot 
eventuella smörjhål i bulten. 

2. Skruva in brickan (3) i hakmuttern (8) på halva gängläng-
den. På så sätt uppstår ett spel mellan brickan (3) och fästöronen 
som möjliggör eliminering av axialglappet. Montera fästbulten (1) 
tillsammans med brickan (3) och hakmuttern (8) i axelkroppen.
Dra till rekommenderat moment enligt verkstadshandbok 
för att bli av med glappet.

3. Montera konhylsa (7), bricka (2) och fästbulten (4) på 
klacksidan. Dra åt fästbulten (4) med momentnyckeln tills att rätt 
moment uppnåtts enligt tabell bredvid.

4. Demontera brickan (3), hakmuttern (8) och fästbulten (1). 
Montera nu konhylsan (6), brickan (3), hakmuttern (8) och 
fästbulten (1). Dra åt fästbulten (1) med momentnyckeln tills 
att rätt moment uppnåtts enligt tabell nedan. Montera åter hak-
muttern (8) och dra åt den med 50 Nm. 

5. Efterkontroll ! Det är mycket viktigt att efterdra under de första driftstimmarna och 
därefter under maskinens regelbundna servicetillfällen.

1.  Montera ihop samtliga Hjo Bultens delar, dra åt lätt för 
hand och montera Hjo Bulten  komplett i leden.

2. Låt bultens ände sticka ut lite för att kunna komma åt 
stoppskruven i den inre muttern / dragstången. Kontrollera att 
stoppskruven är åtdragen.

3. Var extra noga med att smörjspåren träffar exakt mot even-
tuella smörjhål i bulten. 

4. Dra åt fästmuttern på dragstången med momentnyckeln tills 
att rätt moment uppnåtts enligt tabell nedan.

5.  Efterkontroll ! Det är mycket viktigt att efterdra under 
de första driftstimmarna och därefter under maskinens 
regelbundna servicetillfällen.

Demontera den genomgående skruven och brickan. Hjo Bultens axelkropp är invändigt gängad 
i båda ändarna (7/8 UNF, M30x2, 1 ½”). Skruva in en urdragarstång i ena änden och slå på 
stången tills att konhylsan på åtdragningssidan släpper. Dra ut konhylsan mha  änsen på 
åtdragningssidan och därefter axelkroppen.

Lossa stoppskruven. Demontera den genomgående skruven och brickan. Hjo Bultens axelkropp är 
invändigt gängad i båda ändarna (7/8 UNF, M30x2, 1 ½”). Skruva in en urdragarstång i ena 
änden och slå på stången tills att konhylsan på åtdragningssidan släpper. Dra ut konhylsan mha 
 änsen på åtdragningssidan och därefter axelkroppen.

Gänga loss fästelement (1,3,4,8) först på den sidan utan klack. Driv in axelkroppen (9) tills att 
konhylsan (6) släpper. Avlägsna konhylsan (6) mha  änsen och gör samma sak på andra sidan. 
Dra ut axelkroppen (9) genom fästörat på klacksidan.

OBS: Vissa av Hjo Bultens axelkroppar är invändigt gängade i båda ändarna (7/8 UNF, M30x2, 1 ½”). 
För att lättare driva in axelkroppen, skruva in en urdragarstång i änden. 

Muttrar

DEMONTERING DEMONTERING 

DEMONTERING 

REKOMMENDERADE
ÅTDRAGNINGSMOMENT

REKOMMENDERADE ÅTDRAGNINGSMOMENT

REKOMMENDERADE ÅTDRAGNINGSMOMENT

DEMONTERING MONTERING MED ÅTDRAGNING

SEDAN

Hjo Bulten med genomgående skruv 

Hjo Bulten Klackaxel   

Hjo Bulten med dragstång och mutter

½”  9/16” 5/8” ¾” 7/8” 1” 1 ¼” M36x2 

Gänga 13 mm 14 mm 16mm 19 mm 22 mm 25.4 mm 32 mm

Moment Nm 100 150 200 350 400 500 800 2000

½”  9/16” 5/8” ¾” 7/8” 1” 1 ¼” M36x2 

Gänga 13 mm 14 mm 16mm 19 mm 22 mm 25.4 mm 32 mm

Moment Nm 100 150 200 350 400 500 800 2000

Fästbultar och specialfästelement

Fästbultar eller specialfästelement

Hjo  Bulten AB
Idrottsvägen 7

596 34 Skänninge
Tel. 0142 42 200

Mail. info@hjobulten.se
www.hjobulten.se
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INSTALLATION

INSTALLATION

INSTALLATION
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Kierre M16 M20 M24 M30

Momentti Nm 175 340 400 500

X-Tapp yhdeltä puolelta kiristettävällä pultilla tai vetotangolla
Tätä mallia käytetään kohteissa, joissa molemmilta puolilta kiristäminen on tilan puutteen vuoksi hankalaa tai mahdotonta.

1. Kokoa X-Tapp ja kiristä pultti kevyesti käsin.
.

2. Asenna tappi paikalleen siten, että ns. mutteri
on korvakkeen tasalla.
Varmista, että laakerin rasvaura on samalla kohdalla 
tapissa olevan rasvareiän kanssa. 

3. Kiristä pultti momenttiavaimella oikeaan
momenttiin alla olevan taulukon mukaan.
Tiettyjen tappien mukana toimitetaan kiristämiseen 
tarvittava erikoisavain.

4. Jälkikiristys!
On erittäin tärkeää tehdä jälkikiristykset 
ensimmäisien käyttötuntien aikana.

1. Olakkeellista tappia käytetään kohteissa, joissa
täytyy poistaa päittäisvälys nivelestä. Laakeri kiristyy 
olakkeen ja välirenkaan (5) väliin. Käytä tarvittaessa 
shimmilevyjä.

Asenna akseli (9) ja välirengas (5) siten, että akselin 
olakkeen puoleinen pää jää korvakkeen tasalle. 
Varmista, että laakerin rasvaura osuu tapissa olevan 
rasvareiän kohdalle.

2. Kierrä prikka (3) hakamutteriin (8) kierteen
puoliväliin asti. Näin prikan (3) ja akselin pään väliin 
jää välys, jolloin akselia voidaan vedättää prikkaa 
kohden ja poistaa päittäisvälys. Kierrä kiinnityspultti 
(1) prikan kanssa akseliin. Kiristä annettuun 
momenttiin päittäisvälyksen poistamiseksi.

3. Asenna kartioholkki (7), prikka (2) ja pultti (4)
olakkeen puolelle. Kiristä pultti (4) momenttiavaimella 
oikeaan momenttiin oheisen taulukon mukaisesti. 
Tappi lukittuu näin korvakkeeseen ja pysyy paikallaan.

4. Irroita pultti (1),prikka (3) ja hakamutteri (8).
Asenna kartioholkki (6), prikka (3), ja pultti (1). 
Kiristä pultti oikeaan momenttiin alla olevan 
taulokon mukaan. Asenna hakamutteri (8) ja kiristä 
se 50 Nm tiukkuuteen.

5. Jälkikiristys!
On erittäin tärkeää tehdä jälkikiristykset ensimmäisien käyttötuntien aikana.

1. Kokoa X-Tapp ja kiristä pultti kevyesti käsin.

2. Asenna tappi siten, että ns. mutteri tulee hieman
ulos korvakkeesta. Tarkista, että mutterin
vetotankoon lukitseva ruuvi on kiristetty.

3. Varmista, että laakerin rasvaura on samalla kohdalla
tapissa olevan rasvareiän kanssa.

4. Kiristä mutteri momenttiavaimella oikeaan
momenttiin oheisen taulukon mukaan

5. Jälkikiristys!
On erittäin tärkeää tehdä jälkikiristykset 
ensimmäisien käyttötuntien aikana.

Irroita pultti ja prikka. Tapissa on sisäkierre molemmissa päissä (7/8 UNF, M30x2,
1 ½”). Kierrä toiseen päähän ulosvetotanko (liukuvasara) ja lyö tankoa kunnes 
kartioholkki irtoaa. Poista kartioholkki ja akseli.

Kierrä mutterin lukitusruuvi pois. Irrota vetotanko ja prikka. Tapissa on sisäkierre 
molemmissa päissä (7/8 UNF, M30x2, 1 ½”). Kierrä toiseen päähän ulosvetotanko 
(liukuvasara) ja lyö tankoa kunnes kartioholkki irtoaa. Poista kartioholkki ja akseli.

Kierrä irti kiinnitysosat (1,3,4,8). Irroita kartioholkki (6). Irroita tämän jälkeen toinen 
kartioholkki (7). Poista akseliolakkeen puoleiseen suuntaan.

Tapissa on sisäkierre molemmissa päissä (7/8 UNF, M30x2, 1 ½”). Kierrä toiseen päähän 
ulosvetotanko (liukuvasara) ja lyö tankoa kunnes kartioholkki irtoaa. Poista kartioholkki ja 
akseli.

Mutteri

IRROTUS IRROTUS 

IRROTUS 

KIRISTYSMOMENTIT
KIRISTYSMOMENTIT

KIRISTYSMOMENTIT

IRROITA ASENNA KIRISTÄ

SITTEN

Läpipultti

Olakkeellinen tappi

 Vetotanko ja mutteri

½”  9/16” 5/8” ¾” 7/8” 1” 1 ¼” M36x2 

Kierre 13 mm 14 mm 16mm 19 mm 22 mm 25.4 mm 32 mm

Momentti Nm 100 150 200 350 400 500 800 2000

½”  9/16” 5/8” ¾” 7/8” 1” 1 ¼” M36x2 

Kierre 13 mm 14 mm 16mm 19 mm 22 mm 25.4 mm 32 mm

Momentti Nm 100 150 200 350 400 500 800 2000

www.metsatyo.fi
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ASENNUS

ASENNUS

ASENNUS
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®

BULTEN

HJO

1/2” = 12,7     9/16” = 14,29    5/8” = 15,88    3/4” = 19,05    7/8” = 22,23   1” = 25,4


